《自粘结电机铁芯》

编 制 说 明
(征求意见稿)
一、工作简况
1．任务来源
2.主要工作过程
	起止日期
	进度目标
	形成材料

	2022年05.01-05.30
	标准前期筹备工作
	资料收集整理，标准（草稿）编制

	2022年06.01-06.30
	筹备成立标准工作组、召开启动会、标准（研讨稿）草案讨论
	1、标准工作组签到
2、标准（研讨稿）
3、立项评审意见
4、启动、研讨会议相关痕迹资料

	2022年07.01-07.02
	编制形成征求意见稿
	1、标准征求意见稿
2、标准编制说明（征求意见阶段）

	2022年07.03-08.05
	发放征求意见及意见处理、讨论形成送审稿
	1、征求意见通知
2、征求意见汇总表
3、形成标准送审稿
4、标准编制(先进性说明)（送审阶段）
5、技术研讨等相关痕迹资料

	2022年08.06-08.10
	提交送审稿、联络审评专家、召开审评会
	1、审评专家建议名单
2、审评专家信息登记表
3、审评会会议纪要
4、标准审评意见
5、先进性评价意见

	2022年08.11-08.16
	审评意见处理、提交报批材料、发布
	1、标准报批申请表
2、标准（报批稿）
3、标准编制说明（报批稿）
4、标准报批相关痕迹资料
5、发布审查


2.1产品涉及相关技术法规
目前，自粘结铁芯检测无任何国标和行业标准，学会或协会发布相关的团体标准。

2.2  立项的目的和意义

（1） 弥补以自粘结材料为主要原材料制成的电机铁芯产品的标准空白。
目前国内没有关于自粘结铁芯的国家标准、行业标准和地方标准。《自粘结铁芯试验大纲》团体标准的研制具备良好的应用基础，目标明确、意义深远。通过建立统一的自粘结铁芯产品的要求与规范，对自粘结铁芯的要求、试验方法、检验规则加以统一、规范，可以为当前以自粘结材料为主制成的电机铁芯的生产、检验提供重要依据和标准遵循，全面提升产品质量水平，也可以提升电机的能效。
（2） 产品主要功能
本产品主要是通过硅钢片带经过激光、复合模、高速冲片工序加工，形成单一电机定、转子冲片，通过自动化设备进行钢片粘接剂的涂层、加热和施压，将多冲片粘接在一起，形成电机用自粘结定、转子铁芯。采用该工艺制造的铁芯产品具有高效节能、高叠压系数、高结合强度、高稳定性特点，广泛在航空、航天、新能源汽车等场合使用高速电机。
（3） 在制定该标准过程中，需要对自粘结铁芯相关的技术要求、试
验方法、检验规则、标志、包装和贮运等技术性要素进行确定，从而使研发过程中形成的技术成果得到固化，进而不断完善企业研发技术体系，有利于强化企业创新能力和加快技术成果转化。在实施该标准过程中，各项技术要求和检测方法得到验证和监管，有利于技术人员尽快掌握新技术、新工艺和新方法，持续改进技术、工作和管理方法，有利于控制和保证产品质量，降低生产成本，提高生产能力。
3 标准编制过程

3.1标准成立工作组
浙江省品牌建设联合会根据标准项目申报单位宁波鸿达电机模具有限公司申报情况，组织专家组进行立项评审，专家组听取了标准提出单位有关标准立项建议（含标准（草稿）框架说明）的汇报，经质询、交流形成评审意见，从国内电机业产品标准需求出发而提出，具有非常重要的现实意义，专家组一致同意通过标准的立项评审。

3.2标准起草工作

    标准起草工作组收集和整理大量国内外系列标准：结合国内相关产品质量特性和项目申报单位多年制造、使用情况，在主要起草人完成标准（草稿）基础上，经过标准组织单位内工作人员讨论，在修改基础上完成标准（研讨稿）。

2022年7月9日召开标准（标准研讨稿）研讨会，会议就《自粘结电机铁芯》标准（标准研讨稿）进行研讨，xx家参与标准起草的机构xx名代表参加会议。与会专家针对标准（研讨稿），提出修改如下的修改建议：

1）；

2）；

3）；

4）；

标准申报单位组织工作组成员根据专家提出修改建议，进一步完善了整个标准，完成了《艾灸贴》（征求意见稿）及标准编制说明（征求意见稿）。

4.主要参加单位和工作组成员

4.1标准起草负责单位
本标准由宁波鸿达电机模具有限公司负责起草。
4.2 标准参与起草单位

浙江省标准化研究院、浙江省电机标准化技术委员会、哈尔滨理工大学、浙江大学电气工程学院、宁波诺丁汉大学、中汽研汽车零部件检验宁波分公司、首钢智新迁安电磁材料有限公司、奥地利伦布兰廷公司中国总代理、卧龙集团有限公司、吉利汽车研究院、浙江省机电产品质量检测所有限公司、杭州汉德认证技术服务有限公司、浙江省数控机床产业技术联盟、宁波海天驱动有限公司、杭州三相科技有限公司、浙江蕴证信息服务有限公司。
4.3 标准主要起草人员

    宋红杰、阮建国、蒋建平、倪峻锋、蔡蔚、谢颖、沈建新、张何、张晓晨、席荣湖、丁旭、李广林、黄伟杰、周立新、郭梦梦、范勇、苏文、张晓斌、阮志斌、林井福、郝鹤、史庭庚、顾育铭。
任务分工：宁波鸿达电机模具有限公司任工作组组长单位主持标准起草工作，负责标准的起草、编写，其它参与单位共同完成标准研讨稿、送审稿等研讨，发表专家意见。
二、标准编制原则和主要内容   
1．编制原则
本标准在编写方法及格式上按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》的规定进行编写。
标准在起草过程中主要参考相关国外技术法规、国家、行业标准，同时利用由宁波鸿达电机模具有限公司针对该产品的设计制造经验，提出的技术指标具备先进性、经济性、可操作性。

xxx标准中涉及“可靠性”技术指标，考虑到xxx，本标准采取xxx要求来体现。

xxx标准中，涉及xxx。本标准适用于xxx，故对标xxx中“资源型”的要求。

2． 标准主要内容

本文件规定了自粘结电机铁芯的术语和定义、一般要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输与贮存。
2.1 本标准的结构
本标准共9章：
1、范围；2、规范性引用文件；3、术语和定义；4、一般要求；5、生产工艺分类；6、技术要求；7、试验方法；8、检验规则；9、标志包装、运输及贮存。
2.2关于“第1章  范围”
本文件规定了自粘结电机铁芯的术语和定义、一般要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输与贮存。

本文件适用于电机用电工钢自粘结铁芯 (以下简称电机铁芯) 。2.3 关于“第2章  规范性引用文件”
   本文件所涉及的规范性引用文件如下：
GB/T 191  包装储运图示标志

GB/T 228.1  金属材料拉伸试验第 1 部分:室温试验方法

GB/T 1032—2012  三相异步电动机试验方法
GB/T 1723  涂料黏度测定法测定涂料的涂-4 杯黏度

GB/T 2423.2  电工电子产品环境试验　第1部分:试验方法试验A:高温
GB/T 2423.17 电工电子产品环境试验  第2部分：试验方法试验 A:温度变化试验

GB/T 2521.1  全工艺冷轧电工钢 第1部分：晶粒无取向钢带（片）
GB/T 2522  电工钢片（带）涂层绝缘电阻和附着性测试方法 测定涂层板的附着性和表面绝缘电阻
GB/T 2536  电工流体 变压器和开关用的未使用过的矿物绝缘油

GB/T 2791  胶粘剂 T 剥离强度试验方法挠性材料对挠性材料

GB/T 2900.25  电工术语 旋转电机
GB/T 2828.1-2012  计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
GB/T 6739  色漆和清漆铅笔法测定漆膜厚度
JB/T 11904-2014  电机铁芯级进模 技术条件

T/CEEIA 261  高效率电动机用冷轧无取向电工钢带（片）
2.4 关于“第3章 术语及定义”
GB/T 2521.1 、GB/T 2900.25界定的以及下列术语和定义适用于本文件，同时增加“自粘结电机铁芯”术语和定义。

2.5 关于“第4章一般要求”
本章共2节，即：
1、材料；2、工艺。

2.6 关于“第5章 技术要求”
本章共3节，即：

1、外观及尺寸质量；2、涂胶层；3、性能要求。
2.7 关于“第6章  试验方法”
本章共4节，即：
1、一般要求；2、外观及尺寸质量；3、涂层性能；4、性能要求。
2.8 关于“第7章 检验规则”
本章共3节， 即：
1、检验分类；2、出厂检验；3、型式检验。
2.9 关于“第8章 标志、包装、运输和贮存”
本章共4节， 即：
1、标志；2、包装；3、运输；4、贮存。
三、标准征求意见

   《XXXX》正式的标准（征求意见稿）于2022年6月30日上挂到浙江省XXX网站，在7月9日～8月9日广泛征求社会各界意见，同时也向相关方发送电子版标准征求意见稿、征求意见表。根据征求意见，汇总成征求意见表。标准研制工作组探讨专家意见，并修改、完善征求意见稿、标准编制说明等材料，形成送审稿。

    征求意见在2022年X月XX日前收集完成，共收集X家单位代表意见XX条回馈。采纳XX条，部分采纳XX条，不采纳XX条，具体见征求意见汇总表。

   2022年月XX日，标准起草单位向浙江省品牌建设联合会上报标准评审申请资料。
四、标准评审

    2022年X月XX日，浙江省品牌建设联合会下达了《XXXX》团体标准审查会的通知。兹定于2022年X月XX日召开《XXX》团体标准审查会。
· 评审专家名单如下：

	序号
	姓名
	单位
	职务/职称

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	3
	
	
	

	4
	
	
	

	5
	
	
	


浙江省品牌建设联合会XXX主持会议并介绍标准立项背景及意义，评审组XXX组长介绍团体标准评审程序和要求。与会专家认真听取了标准起草单位介绍的标准编制说明、征求意见稿采纳说明和标准送审稿汇报。专家组对标准文本逐章、逐条地进行了评审，最终形成了评审意见，标准评审意见（见附录），同时专家对标准提出如下修改意见。

1、 ；

2、 ；

3、 ：

4、 。

    标准工作组根据评审专家意见，对标准及标准编制说明进行修改，最终形成标准报批稿等资料，上报浙江省品牌建设联合会。
五、标准涉及专利的说明
    本标准不涉及专利。
六、预期达到的社会效益
    该标准结合资源型有机垃圾生物处理机产业需求和发展方向，标准制定有利于提高资源型有机垃圾生物处理机的设计、制造，提升产品的市场竞争力，将产生良好的社会效益。

七、采用国际标准和国外先进标准情况和国内外关键指标对比分析
目前，自粘结铁芯检测无任何国标和行业标准，学会或协会发布相关的团体标准。
八、与现行相关标准的协调性
九、重大分歧意见的处理经过和依据
    目前无
十、标准的水平分析及性质
    本标准具有国内先进水平，为团体标准。
十一、贯彻标准的要求和措施建议
    考虑到目前行业无该方面标准的特殊情况，建议标准批准发布1个月后实施。
十二、废止现行相关标准的建议
    无。
十三、其他应予说明的事项
    本标准为首次发布。

                                            标准起草工作组

                                            2022年6月15日
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